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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

AT

Achtung!

Vor Installation, Inbetriebnahme, Wartung
und Instandsetzung ist die Betriebs-

und Montageanleitung, vor allem die
Sicherheitsvorschriften zu lesen und zu
beachten.

Durchfiihrung der Arbeiten nur

durch geschultes, eingewiesenes
Fachpersonal!

Elektrische Anschliisse nach der
entsprechenden nationalen Vorschrift.
Fir Deutschland:

VDE-Vorschrift VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-,

und Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter,
Druckminderventil etc.) abzuschalten!
AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z.B.
am Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild

"Wartungsarbeiten" ,
"Instandsetzungsarbeiten" etc.
anbringen!

Die bestimmungsgemaBe Verwendung
der AS 2/B ist der Werkstticktransport
auf Bosch-Werkstiicktragern WT 2 im
Bosch-Transfersystem TS 2plus mit einer
zulassigen Traglast bis 250kg.

Haftung:

Bei Schiden, die aus nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung und
aus eigenméchtigen, in dieser Anleitung
nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewabhrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Gewabhrleistungsanspruch!
Ersatzteilliste-MTparts:

3842 529 770.

Umweltschutz:
Beim Austausch von Schadteilen ist auf
eine sachgerechte Entsorgung achten!

Warning!

The operating and assembly instructions
and especially the safety regulations
must be read and observed before
installation, start-up, maintenance and
repairs.

The work should only be performed by
qualified and specially trained personnel!

All electrical connections must be
made in accordance with the applicable
national regulations. For Germany:
regulationVDE 0100 (VDE, German
Association of Electricians)!

The current must always be switched

off (at main switch, pressure relief valve
etc.) before maintenance and repair
work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as:

"Maintenance work in progress", or
"Repair work in progress"!

Proper use of the AS 2/B is workpiece
transport on Bosch WT 2 pallets in the
Bosch TS 2plus transfer system with a
permissable weight of 250 kg.

Liability:

In no event can the manufacturer accept
warranty claims or liability claims for
damages arising from improper use of
the appliance or from intervention in the
appliance other than that described in
this instruction manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no
guarantee claims if non-original spare
parts have been used!

Spare parts list MTparts:

3842 529 770.

Environmental protection:

Always dispose of damaged parts in the
correct manner when replacement work
is complete!
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Anlieferungszustand/Lieferumfang
Delivery condition/Scope of delivery

PECIRZS/ LBV

Komplett montiert nach Kundenwunsch. Fully assembled to customer

Bosch Rexroth AG

(Fig. 1 - 4) specifications. (Fig. 1 - 4) (Fig. 1 - 4)
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Hauptabmessungen/Funktionsmale
Main dimensions/Functional dimensions
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Einbau in das Transfersystem
Installation in the transfer system

TEHIR R GE P 1) 224

Allgemeines:

Das Befestigen der Baueinheit

AS 2/B-250 an der Strecke ST 2

(ST 2/B) erfolgt beidseitig mit je
einem speziellen Nutenstein A", zwei
Sechskantschrauben M8x20 (SW13)
und zwei Federscheiben 8,4-FST
(sind an AS 2/B-250 vormontiert),

an den innenliegenden T-Nuten der
Streckenprofile.

Max. Anzugsdrehmoment 25Nm (Fig. 5)

Diese Befestigungsart erméoglicht
auch den Einbau bzw. die Entnahme
der Baueinheit von/nach oben auch
bei komplett montierten Anlagen!

General:

The AS 2/B-250 are attached to the
section ST 2 (ST 2/B) at both sides.
At each side there are a special slotted

block ,A", two hex bolts M8x20 (spanner

size 13) and two spring washers 8.4
FST (premounted on the AS 2/B-250)
at the inner T-grooves of the section

profiles. The maximum tightening torque

is
25 Nm (Fig. 5).

When the AS 2/B is attached in this
way, the unit can be installed and

removed from above, even when the
transport system is fully assembled.
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Montage (Fig. 6+7)
Mounting (Fig. 6+7)

‘4% (Fig. 6+7)

AS 2/B-250 stirnseitig in die
innenliegenden T-Nuten der ST 2,
ST 2/B einschieben und befestigen.

Bei schweren AS 2/B-250 mit groBen
Abmessungen, eine Abstiitzung als
Montagehilfe verwenden!

AS 2/B-250
3842999 720

Push AS 2/B-250 drive unit into the
inner T-grooves from the end of the ST
2, ST 2/B and secure.

Use a support to assist with assembly
for large and heavy AS 2/B-250!

SZ 2/H
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Gurtmontage
Fitting the belt

By 22

Die Gurtmontage ist nach der separaten
Montageanleitung Druckschrift-Nr.:
3 842 515 211 durchzufiihren.

Die Anlage muss vor der Gurtmontage
ausgerichtet und mit Fundamentwinkeln
am Boden verdiibelt werden!

Fur die Berechnung Gurtldnge L, muss
aufgrund der hoheren Gurtspannung
(8,5%) eine andere Formel (s. Fig. 8)
verwendet werden!

The belt should be fitted using the
separate assembly instructions
publication no.: 3 842 515 211.

Before the belt is fitted, the system must
be aligned and anchored to the floor
with foundation brackets!

Another formula (see Fig. 8) must be
used to calculate the belt length L since
the belt tension is higher here (3.5%)!
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Installation/Inbetriebnahme
Installation/Initial operation

2B/ YIKRIBAT

Fiir das Transfersystem ist kundenseitig
eine NOT-AUS Einrichtung vorzusehen!
Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigforderer,
VBG 10.

Der Motoranschluss muss durch
Fachpersonal ausgefiihrt werden!
VDE-Vorschrift VDE 0100 fiir
Deutschland, bzw die entsprechenden
Vorschriften des Anwenderlandes.

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kénnen unter bestimmten
Last- und Betriebsbedingungen
Temperaturen von bis zu 70 °C
annehmen. In diesen Fallen miissen
durch entsprechende konstruktive
MaBnahmen

(Schutzvorrichtungen) oder
entsprechende Warnzeichen,

die jeweils geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften (UVV) erfiillt werden!

Motoranschluss

Der Motoranschluss ist nach den
Angaben des Typschildes (Fig. A)
entsprechend der Netzspannung nach
Fig. B durchzufiihren.

Der Motor ist mit einem Bimetall-
Schalter (potenzialfreier Thermokontakt,
230 V AC, 300 mA) zur Temperaturiiber-
wachung ausgeristet.

Der Motor ist so anzuschlieBen, dass bei
Ansprechen des Schalters der Motor
stromlos geschaltet wird.

Anschlusspléane nach Fig. B sowie
Anschlussplan im Klemmenkasten
beachten !

Kabeleinfiihrung so wéhlen, dass das
Kabel im Betrieb nicht beschadigt
werden kann.

Option Anschlussleitung:
3 842 409 645 (M20x1,5) (Fig. C).
Vorsicherung beachten!

The customer is obliged to equip the
transfer system with an EMERGENCY
OFF device.

Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigférderer,
VBG 10. (German accident prevention
regulations of the trade cooperative
association continuous conveyors,
VBG 10).

The motor must be connected by
specialists!

Regulation VDE 0100 of German
Association of Electricians (VDE) for
Germany or the appropriate regulations
for the country where the product is
used.

Unter certain load and operating
conditions, the surfaces of the motors
and gears can reach temperatures of
up to 70°C. In such cases, currently
valid accident prevention regulation

(in Germany: UVV) must be met by
corresponding constructive measures
(safety devices) or safety warning signs!

Motor connection

The motor must be connected in
accordance with the voltage and current
information as in Fig. B that is listed on
the name plate (Fig. A).

The motor is equipped with a bi-metal
switch (potential-free thermal contact,
230 V AC, 300 mA) to monitor the
temperature.

The motor must be connected in such
a manner that it is currentless when the
switch is actuated.

Observe the connection plans in Fig. B,
as well as the connection plan in the
terminal box!

Select a cable entry that prevents
damage to the cable during operation.

Connection cable option:
3 842 409 645 (M20x1.5) (Fig. C).
Pay attention to ballast fuse!

TS 2plus | 3 842 546 180/2006-08

FH P o 2500 ik R 48 1 A
7!

Unfallverhutungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigforderer,
VBG 10. (£ B L4k e BAT PO O
FSLIEG A S TR S o VBG 10).

RUHLIE S TAR AT L N R 58k !
&M T-45 15 %) VDE 0100 #{ & (VDE:

T TR 2y, AL i
I AE o

FERLE GBOR TAR AR 5 FRHLAE0R
SR ] RE Ik B I 70 °C
Fo FEIXFPEOLT S WA ZRRIBUR N 8¢
T (57 Boit) Bl Y B AR I
AT A A N PR TS < O 2 (R«
UWV) 2R

T
H B2 D AU IR (Fig. A) L f1H
WS FLFR SR A Fig. B AT e

LA B — AR T (TEH B

HL Bl 2, AZU 280V, 300 mA) ik

BT I

FALDAZR U I, 2 T S I i DA 23
A LRI R

WAEST Fig. B IRk B DL K AT A i 4
EFRivE 22

b e pr il SRS i i Wl o i ek o S (LY
AR

A
3 842 409 645 (M20x1.5) (Fig. C)-
VERERR L |



3 842 546 180/2006-08 | TS 2plus

Erstinbetriebnahme

Das System nur kurz anlaufen lassen
(max. 2 s) und die richtige Drehrichtung
des Motors Uberprifen.

Um die Drehrichtung des Motors zu
dndern, zwei beliebige Drahte (L1, L2
oder L3, Fig. B) tauschen.

Hinweis:

Korrigieren Sie bei Motoren mit
werksseitiger Steckerausfiihrung die
Drehrichtung im Schaltschrank oder an
der Steckerkupplung (buchsenseitig).
Dies vereinfacht den Austausch.

Initial operation

Start the system for a moment (max. 2
s) and check that the motor is rotating in
the correct direction.

Exchange any two wires (L1, L2 or L3,
Fig. B) to change the motor's direction
of rotation.

Note:

In motors with a factory-installed

plug, correct the direction of rotation

in the switch cabinet or at the plug
coupling (socket side). This will simplify
exchanges.

HIRIBLT
FULES RS (i 2 70) Ak LK
Bl 2 A IR o

AHALE IR TL (L1, L2 5 L3, Fig. B)
R R] S L e

WiEA:

FEHR T I e B A Sk AR AL 1 00
N, ST DUAE H O TR i Sk A (4
JEM) _EAETE LA . R T
=

Typschild (Beispiel)
Name plate (example)

R (2 45)

Bosch Rexroth AG

Ve

Rexroth

MNR: 3 842 XXX XXX

IEC 60034 3-Mot No0399492
Th.CL.F(B) IP55
50Hz: A A 230/400V 0.75kW  4.0/2.3A
50Hz: A A 254/460V 0.86kW 4.0/2.3A

1410/1710min-1 cosp 0.71/0.71
FD: XXX XXXXX
L Made in XXXXXXx |

AN

Y

TW1 TW2 PE TW1 TW2 PE
4 ) ( )
T T2 |PE T1 T2 |PE
1U2 liv2 w2 1U2 J1v2 l1w2
2U1 2V1 2W1 2U1 _2V1 2W1

o O O O QO
1U1 V1 1wt 1U1 1Vl _1W1

ut Vvi Wi ut Vvi Wi
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Fig. B
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Wartung
Maintenance

TRFE

Vor Wartungsarbeiten sind die
Energiezufiihrungen (Hauptschalter etc.)
abzuschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen erforderlich,
um unbeabsichtigtes

Wiedereinschalten zu verhindern,

z. B. Warnschild am Hauptschalter
anbringen!

Alle Lagerstellen sind mit einer
Lebensdauerschmierung versehen

und unter normalen Anwendungen
wartungsfrei, sofern nicht anders
angegeben.

Beim Einsatz von fettlosenden
Substanzen auf dem System, z.B. fiir
Reinigungszwecke, ist jedoch eine
regelmaBige Kontrolle und ggf. eine
Nachschmierung nur mit séure- und
harzfreiem Schmierstoff

(z.B. ,gleitmo 585K" von Fa. Fuchs
Lubritech) erforderlich!

Getriebe (1, Fig. 13)
Das Getriebe ist wartungsfrei!

Motor (2, Fig. 13)

Um eine ausreichende Kihlung
sicherzustellen, miissen Schmutz- und
Staubablagerungen an der Oberflache
des Motors, den Ansaugéffnungen
der Lufterhaube und an den
Zwischenraumen der Kiihlrippen,

den Umgebungs-bedingungen
entsprechend, jedoch regelmiBig
entfernt werden.

Oberflachentemperaturen!

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kdnnen unter bestimmten
Last-und Betriebsbedingungen
Temperaturen von mehr als 60 Grad
Celsius annehmen.

In diesen Fallen missen durch
entsprechende konstruktive
MaBnahmen (Schutzvorrichtungen) oder
entsprechende
Sicherheitkennzeichnungs-
warnzeichen, die jeweils geltenden
Unfallverhiitungsvorschriften (UVV)
erfiillt werden!

Gurt

Sichtkontrolle (VerschleiB)

Ein zerschlissener Gurt muss aus
Sicherheitsgriinden umgehend
ausgetauscht werden!

Prior to maintenance work, disconnect
energy sources (main switch, etc.)!

In addition, take precautions to prevent
inadvertent restoration of power, e.g.,
place a warning sign at the main switch!
All bearings are provided with lifelong
lubrication and are maintenance free
under normal conditions, if not otherwise
indicated.

However, if grease-dissolving
substances are applied to the
system, e.g. for cleaning purposes, a
regular check should be made, and,
if necessary, the bearings should be
relubricated with acid and resin free
lubricant only

(e.g. “gleitmo 685K" by Fa. Fuchs
Lubritech)!

Gear (1, Fig. 13)
The gear is maintenance-free!

Motor (2, Fig. 13)

To ensure adequate cooling, dirt and
dust must be removed from the motor
surface, the inlets of the fan housing,
and the interior surfaces of the cooling
fins, depending on ambient conditions
but on a regular basis.

Surface temperatures!

The surfaces of motors and gears

can reach temperatures of over 60
degrees Celsius under specific load and
operating conditions.

In such situations the applicable rules for
accident prevention must be fulfilled with
the necessary safety warning signs or
constructive measures (safety devices).

Belt

Visual control (wearing)

For reasons of safety, a worn belt must
be replaced immediately!
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Umriisten/Instandsetzung
Alteration/repair

g/ e B

Vor Umristarbeiten und Instand
setzungsarbeiten Energiezufiihrungen
(Hauptschalter) abschalten!

AuBerdem sind MaBnahmen zu

treffen um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
Warnschild am Hauptschalter anbringen!

AS 2/B-250 komplett auswechseln

Fig. 14:

1 AS 2/B-250 mit Hubwagen, Kran
0.4. abstitzen.

Abstlitzung erst wieder nach
vollstandiger Befestigung der AS
2/B-250 in der Anlage entfernen!

2 Kopfseitige Befestigung AS 2/B-
250 an UM 2/B entfernen. Dazu
Seitenteile abnehmen...

2a ...bei Motoranbau auBen,
Getriebemotor am Flansch |6sen
und von Sechskantwelle abziehen.

3  2x2 Sechskantschrauben M8x20
(SW13) und Federscheiben
8,4- FST Iosen.

4 Nutensteine ,A" an Bohrung , X" mit
Schraubendreher 0.4. Werkzeug
aus der Fihrung im Gussteil
schieben.

5 AS 2/B-250 nach oben entnehmen.

6 Neuen AS 2/B-250 mit Hubwagen,
Kran 0.4. von oben in die Anlage
einsetzen.

7 Befestigungsbohrungen von
Gussteil mit Gewinden von
Nutensteinen ,A" ibereinander
bringen und AS 2/B-250
festschrauben.

8 AS 2/B-250 kopfseitig mit UM 2/B
verbinden, Seitenteile und
Getriebemotor befestigen,
Sechskantwelle vor dem Einbau
einfetten (z.B. mit Anti-Seize),
Schrauben sichern.

(z. B. mit Loctite 243).

9 Gurtmontage siehe Seite 8, bzw.

Druckschrift-Nr.: 3 842 515 211!

Prior to alterations and repairs,
disconnect energy sources (main
switch, etc.)! In addition, take
precautions to prevent inadvertent
resto-  ration of power, e.g. warning
sign at the main switch!

Replacing the AS 2/B-250 completely
Fig. 14:
1 Support the AS 2/B-250 with
a fork-lift truck, crane or similar
equipment.

Do not remove this support
mechanism until the AS 2/B-250
has been fully fastened in place in
the system.

2 Remove the AS 2/B-250 fastening
at the head end at UM 2/B. To do
so, remove the side elements...

2a ...if the motor is mounted externally,
release the gear motor at the flange
and pull it off the hex shaft.

3 Release 2x2 hex bolts M8x20
(spanner size 13) and spring
washers 8.4 FST.

4 Push slotted blocks ,A" at hole ,X“
out of the guide in the casting using
a screwdriver or similar tool.

5 Remove the AS 2/B-250, lifting it
up and out.

6 Insert new AS 2/B-250 in the
system from above, using a fork-lift
truck, crane or similar equipment.

7  Position the fastening holes in the
casting in line with the threads of
the slotted block ,A" and screw the
AS 2/B-250 in place.

8 Connect the AS 2/B-250 to the
UM 2/B at the head end, then
replace and secure the side
components and gear motor.
Lubricate the hex shaft before
replacing it (e.g. with Anti-Seize),
then secure the screws
(e.g. with Loctite 243).

9 For assembly of belt see page 8, or
publication no.: 3 842 515 211.
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) RHEH .

5 ¥ AS 2/B-250 |a] FHLH .

6 R ENLET 4255 TR TR B
) AS 2/B-250 A B4 4.

7 B LR e LSRR “A”
RS IE, JE4 AS 2/B-250 #7

8 ¥ AS 2/B-250 7 3k#85 UM 2/B
Rk, AT R R AT
[E5E, BENZHILE AN fEh B
8 (Fltn: H Anti-Seize), 45124
TR K o
(it F Loctite 243).

9 AW 8 W, LIS H
3842515 211 (K344
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Antriebsstation AS 2/B-250 (Motoranbau auBBen)
Drive module AS 2/B-250 (Motor mounting, outer)

IREN BTG AS 2/B-250 (FE AL 223 75 4 M)

Standardversion (Fig. 15) Standard version (Fig. 15) wrAEFT (Fig. 15)
Getriebemotor rechts auBen Supplied with the gear motor flanged VR R 0 2 22 A A, L
angeflanscht, Motoranbaulage 270° = 3 onto the exterior right hand side and the W25 )7 [ 270° = 3 (R A LS
angeliefert. engine positioned at 270° = 3.
: . . iy FeeE L 2T g
Weitere mogliche Motoranbaulagen: Other possible motor positions: 0°=0, 90°=1 (Fig. 16).
0°=0, 90°=1 (Fig. 16) 0°=0, 90°=1 (Fig. 16)
, , TR R AR R AL
Lage des Klemmenkasten beachten! Please ensure the terminal box is

correctly positioned!

AS 2/B-250
3842999 721

Transportrichtung =
Direction of transportation =

ik 77 ) =

Fig. 15
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Antriebsstation AS 2/B-250 (Motoranbau innen)
Drive module AS 2/B-250 (Motor mounting, inner)

IREN BTG AS 2/B-250 (HLHL 223 7E P )

nicht Standard (Fig. 16).

Motoranbau mittig, rechts angeflanscht,
Motoranbaulage 0°=0 und erst ab
Spurbreite b > 240 mm mdoglich.

Weitere mogliche Motoranbaulagen:
90° =1 (Fig. 16)

Bei Anbaulage 90° = 1,

muss die Querstrebe auf die Unterseite
der Seitenteile montiert werden

(Fig. 16)!

Aufgrund der hohen Gurtspannung
(8,5%) kdnnen sich beim Entfernen
der Querstrebe "A", die Seitenteile der
AS 2/B-250 verziehen.

Um die Flucht der Antriebsrollen zu
gewdhrleisten, mussen die Seitenteile
vor dem Entfernen der Querstrebe "A"
diesbezuiglich gesichert werden!

AS 2/B-250
3842999 720

non-standard (Fig. 16).

Motor flanged on at centre right, motor

positioned at 0° = 0. This option is only
possible with a track width of more than
b > 240 mm.

Other possible motor positions:
90° =1 (Fig. 16)

When motor mounted at 90° = 1,

the cross strut must be mounted on the
underside of the side sections

(Fig. 16)!

Because of the high belt tension
(3.5%) the side sections AS 2/B-250
may distort when the cross strut "A" is
removed.

To ensure that the drive rollers are

aligned, the side sections must be
secured before the cross strut "A" is
removed!

Bosch Rexroth AG 17/22

R ERT (Fig. 16).

LA R, e mvks b,
HALZEdE 10 0°=0, FfHMHIE %
& b > 240 mm A .

L) e AL e T R -
90° =1 (Fig. 16)

MR 900 = 1 I, AT ()
SCHE LA M Z A 1R (Fig. 16) !

I ) B2 79k g (3.5%) [ AT,
FEFF R 4 “A” IS OLT,

Al BES Il AS 2/B-250 (1M FA4+A%
D

DL, AE im0 “A” 2,
WK T R [ A BERf DR AKE)
R ) Al 2

=

Transportrichtung =
Direction of transportation =
kI =

° |

1
o

Fig. 16

ENGLISH DEUTSCH
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Umristen
Alteration

BIS

Getriebemotorwechsel von innen nach auBen bzw. umgekehrt
Moving the gear motor from the interior to the exterior or vice versa

MR I K LAE Sz B 77 18 B HRiR R FR AL

ist grundsétzlich méglich, This is possible, but different parts are JR U T fE,
hierzu sind jedoch jeweils andere needed, e.g. {H2, TEIXBLERANFE T 5124

Sechskantwellen, - hex shafts, - A NSaE,

Flansche, - flanges, -k,

Geh3dusedeckel etc. - housing covers. - AT

erforderlich.

(Spare parts list MTparts: (#%A145 H. MTparts.:

(Ersatzteilliste-MTparts: 3842 529 770) 3842 529 770)

3842529 770)

Fig. 17
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Motorseitenwechsel von rechts auBen nach links auBen
Changing the motor from the right exterior to the left exterior

MG GIMU [ Z2 SN 38 45 B AT 22 2 )

Getriebemotor ausbauen
Fig. 18, (1) bis (5).

Getriebemotor einbauen
Fig. 18, (6) bis (9)

Remove gear motor
Fig. 18, (1) to (5).

Install gear motor
Fig. 18, (6) to (9)

Bosch Rexroth AG

fi Fig. 18, (1) % (5)
BT 9k L

% Fig. 18, (6) & (9)
B Nk LA L o

J®

Loctite 243

Loctite 243

J

Sichern, z.B. mit “Loctite 243"
Secure the screw, e.g. with “Loctite 243"
IgsFale K, it M Loctite 243

19/22

Fig. 18

ENGLISH DEUTSCH
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Instandsetzung AS 2/B-250 (Motoranbau auBen)
Repair AS 2/B-250 (Motor mounting, outer)

4ifz AS 2/B-250 (FAHL 2 keAESMIN)

Getriebemotor austauschen bzw. Anbaulage veréndern.
Replacing the gear motor or changing the motor position.

SRR AL LA R B RUR AL R R TT [6)

Transportrichtung =
Direction of transportation =
ks 1 =

Fig. 19
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Instandsetzung AS 2/B-250 (Motoranbau innen)
Repair AS 2/B-250 (Motor mounting, inner)

Y1 AS 2/B-250 (FEALZRAE )

Getriebemotor austauschen bzw. Anbaulage veréndern.
Replacing the gear motor or changing the motor position.

SRR FRATL LA R B RGR AL R R T [6)

Transportrichtung =
Loctite 243 Direction of transportation =

&y =
Sichern, z.B. mit “Loctite 243"
Secure the screw, e.g. with “Loctite 243"
INBIkARSK, #ildn: H Loctite 243

Bosch Rexroth AG

21/22

Fig. 20
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