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测量指示窗口

轮廓测量方法

SCANPAK可评价的工件示例 设定轮廓对比的窗口

*1：R-Z, Rhi-Z只适用于CNC三坐标测量机。

 在三维自由曲面的测量·评价中，必须有CAT1000S。

通过GEOPAK的轮廓测量图标 来收集数据。

  测量方法

接触式触发扫描 扫描

▲ 使用扫描测头的自动扫描与接触式
触发扫描相比，可以大幅度缩短测

量时间。

① 扫描方向/断面设定

 指示扫描方向和断面。

② 数据的读取设定

 指示测量输入间距、安全距离 (接近距离)、扫描速度等。

③④ 开始点/结束点设定

 以坐标值指示测量开始点和结束点。

⑤ 方向设定

 指示进入测量开始点的方向。

①
②

④

⑤

③

① 轮廓数据指定

 指定设计数据和测量数据。

  设计数据可以用轮廓线上的点

列(X, Y, Z)数据来给定。

② 对比间隔设定

 指定要对比的间隔和方向。

③ 比较方向设定

  指定对比是沿轴方向进行，还是沿法线方向进行。

④ 最佳拟合的设定

  为使误差量达到最小，对测

量数据和设计数据的基准坐

标的相关进行最佳拟合。

⑤ 公差设定

  设定上/下限公差和绘制公差宽度。

最佳拟合前 最佳拟合后

结果以图表和“轮

廓度”来显示。如

果需要更详细分

析的数据 (各点的

坐标值等 )，要在

FORMPAK-CMM上

显示。
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对GEOPAK测量得出的曲线数据进行各种评价的软件。 此软件能为叶片/叶盘创建测量程序，进行测量指示和分析。

SCANPAK (轮廓测量软件) MAFIS Express (可选软件)

能够评价2.5维形状(3D模式)、回转体形状(R-Z模
式)、圆柱凸轮形状(Phi-Z模式)。*1

将设计值的轮廓数据和作为测量值的轮廓数据进

行比较评价。

  测量工件的形状   轮廓对比评估

▲刃口的锯齿状态对比示例

  将轮廓数据作为公差的对比

MAFIS Express(三丰叶片检测系统)是一个评估叶片 
(单个或者叶盘的形式)叶片精确形状的软件包。支持

多种触发式测头，如SP25M、REVO等，只需通过对

工件所需内容和评价条件的选择，测量程序可自动创

建。报告中纳入了2D图像显示，数据库存储先前的

测量结果，并能随意恢复和重新计算。

●  灵活的测量指示

 通过在测量起始时间选择它，可对待评估的叶片进行测量。

●  测量结果显示

  测量值可比对报告上的数字值和横截面剖面数据上的图形视图

来进行检查。

●  REVO五轴扫描路径生成

 使用CAD数据和CAT1000可轻松生成五轴测量路径。

・ 依据2轮廓的指定
上限公差

设计值
下限公差

・ 指定依据轮廓的上下限对称的公差。

上限公差

设计值

下限公差

・ 依据1轮廓及其值的指定

上限公差

设计值
下限公差


