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测量现场

通过MeasurLink Real-Time收
集三坐标测量机、测量工

具等的数据，实时保存至

数据库。

MeasurLink Process Manager，可以对所有通过网络连接的进行现场测量的MeasurLink数据收

集终端，集中监控当前正在测量的信息并对详细信息进行确认。

使用MeasurLink 制程监控软件 Process Manager  
●可以实时把握测量现场的状态， 防止不良品的产生。

MeasurLink 制程监控软件 Process Manager 功能  
●可以实时监控测量结果

通过监控器可以显示网络连接的所有测量仪器的当前测量结果。 即使不去测量现场也可以进行确认。

●可以尽早发现异常倾向

不仅可以进行简单的合否判断， 还可以通过控制图、 直方图、 制程能力指数等功能尽早发现制程的异常变化。

管理人员

管理人员使用MeasurLink的
多种视图，可以把握网络连

接的所有测量机当前的测量

数据。

三坐标测量机

硬度试验机

测量工具

在线型三坐标测量机

MeasurLink 制程监控软件 Process Manager 详细功能  

●管理视图

用一览表形式显示各种图表。管理人员可以从所有当前正在测量的测量项目中，选择只需要特定监控的范围，并对制程能力指数

设置为关键字进行重新排序(升序·降序)。 可进行图表重新排序和缩小

监控范围。

＜日志项目＞

・ 测量开始、结束

・ 测量值的修改、变更

・ 异常值的发生

   (公差外/管理外/关联/倾向其它)
・ 不能遗漏的原因

・ 制程能力指数的变化

   (从合格到不合格/从不合格到合格)

●全局计量值视图

通过条形图表显示制程能力指数的好坏一目

了然。管理人员对当前正在测量的所有测量

项目，可以对制程能力指数、测量时间、工

件名称等作为关键字进行重新排序(升序、

降序)。

●日志视图

显示测量中发生的各种情况。对当前正在测量的所有测量项目，管理者可以把握测量操作的状况(测量的开始、结束等)和异常发生

(公差外等)的状态。

●工厂视图

在工厂布局图上显示每台测量机的制程能力指数。管理人员可以直观掌握发生异常情况的场所。

管理人员使用的制程监控软件
MeasurLink Process Manager

仪表图柱状图 箱型图能力图运行图

显示运行图及直方图等各种图表的一览表。(可以显示多种类型的管理视图)

背景上显示工厂布局图的图像数据

(bmp、jpg、gif、png)

可以测量机(终端)为单位，将带引线的说明框(调出)配置在背景工厂
布局图上。

＜调出显示的内容＞

・终端名称(各测量机的终端名称)
・检查步骤(每个部件的测量步骤名称)
・最后的更新日期(数据输入时间等)
・ 从测量项目信息・・・自上而下制定编号的项目

的显示

   　 ①检查记录文件名※

   　 ②测量项目名※

       ③制程能力指数※

            (Cp、Cpk、Pp、Ppk等 可多项选择)
　 ※可以替换测量项目的排序列(升序、降序)      

调出终端

全局计量值视图

显示制程能力指数。

管理视图
显示运行图、直方图。

工厂视图

以工厂布局图的形式将各

测量设备的制程能力指数

显示出来。

日志视图

显示各测量机的工作情况

(测量的开始、结束、发生

异常等)。

形状测量系统

影像测量机

DB

他公司制测量机※2

※2： 可进行RS-232C、CSV文
件等数据输出
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