
轮廓分析

多种数据操作功能 3 D 参数分析 扭纹 ( t w i s t ) 分析

表面粗糙度分析 布局
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不仅提供一系列用于分析点 ( 1 0种 )、线 ( 6种 )

和圆 ( 6种 ) 的基本命令，还提供多种命令用于

计算由项目、间距、距离等组合形成的角度，

轮廓比对功能和公称值生成功能作为标准

功能。

可在 3 D 图形视图中可视化测量目标，以及在

任意点显示剖面图。

可根据 I SO、J IS、ANSI 和 VDA 等标准进行表面粗

糙度分析。提供多种功能，不仅可用于计算参

数，还可用于分析各种图形、去除 ( 补偿 ) 斜面

和曲线等形状、去除数据等。

支持最新 I S O  2 5 1 7 8  的 3 D 表面结构参数规

范。可轻松生成分析结果自由排列的报告，

这些结果不仅与 S a 和 S q 等垂直方向有关，还

与空间、复合体、特性和图形有关。

远程状态监控

借助此功能，可通过 P L C ( 可编程逻辑控制器 ) 的 R S - 2 3 2 C / L A N 通信来监控测量仪器的状态。

可通过简单的操作在一页纸上布置轮廓、表面

粗糙度和圆度测量结果和图形。此外，还支持

从指定的已保存文件进行粘贴，因而能够从多

个文件粘贴结果。

支 持 用 于 评 估 轴 密 封 性 能 的 扭 纹 ( t w i s t )

分析。

通过“品质可视化”减少不良品

测量结果支持各种统计处理操作。此外，实时显示控制图还可

及早发现未来可能发生的故障 ( 切削刀具磨损、损坏等 )。另

外，将本程序作为终端连接到上游网络环境可以构建用于集中

管理的系统。

提供各种参数作为标准功能，包括用于圆度 / 圆柱度以及平面度和平行度的参数。

R O U N D PA K

支持仅运行工件程序与操作员专用界面（仅

运行测量界面）之间的切换。

工件程序配备离线示教功能，甚至在没有实

际测量工件的情况下也可创建工件程序，并

且可以在 3 D 工件视图窗口中实现虚拟运行测

量。也可以显示有关碰撞危险的警告。

可去除因划痕、灰尘或工件上的其他污染物

而影响分析结果的测量数据中的异常数据

（通过鼠标操作 )。此外，还具有根据设定阈

值自动去除异常点的功能。

可设置 X 轴和 Z 轴行程范围，以防止因操作错

误而与工件发生碰撞。通过在测量控制屏幕上

显示软件限制信息栏，可以一目了然地掌握行

程范围。

测量机 实时测量数据 
汇总和分析 

=  
可视数据

提高精度和质量 上游系统 

(客户自有系统 )

PLC※

控制

机器人、输送机等

运输 快速拾取和运输物品 ( 甚至重物 )。

【设备】【与其他设备连接】

RS-232C/LAN

光幕、信号塔等安全

装置
检测到危险情况或异常时，

停止生产线以确保安全。

视觉相机、传感器等

识别 图像识别相机和传感器可区分

良品和不良品。

以编程方式

控制多个外部

连接设备

控制

* Programmable Logic Controller，可编程逻辑控制器

ROUNDPAK
FORMEio

轮廓分析、表面粗糙度分析和检查成绩书生成作为标准功能提供。

通过使用多种图形技术，使分析后的表面粗糙度和轮廓得以可视化。

用于在测量仪器中安装外部控制功能的可选软件。

客户可通过指定分析结果的显示方式以及图

形 的 大 小 和 位 置，以 自 定 义 格 式 生 成 测 量

报告。
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